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 2کاري تخصصي ماشین درس -3-15
 نوع درس: تخصصي 

 1ي تخصصي کارنیماش :نیازپیش

 - نیاز: هم

 هاي خاصدنده مارپیچ، بادامک و کره و کار با دستگاهها، مارپیچ و چرخدندههدف کلي درس: ساخت انواع چرخ

 سرفصل آموزشي و رئوس مطالب -الف

 رئوس محتوا ردیف

زمان یادگیري 

 )ساعت(

 عملي نظري

1 

 نقشه مطابق ياختلاف و میرمستقیغ میتقس يهادنده ساده با روشتراشیدن چرخدانش: 

گیري، شناخت مواد، گیري، نحوه استفاده از وسایل اندازهخواني، انواع وسایل اندازهاصول نقشه

انواع ماشین فرز، خصوصیات انواع ماشین فرز، نحوه انتخاب ماشین فرز جهت فرزکاري 

دنده ساده، انتخاب تعداد دور و مقدار پیشروي، نحوه تنظیم دور و پیشروي روي دستگاه، چرخ

هاي صنعتي، مفهوم سرعت برش، عوامل مؤثر در سرعت برش، جداول سرعت نواع روغنا

فرز و نحوه انتخاب آن، برش، دستگاه تقسیم و نحوه بستن و تنظیم و محاسبات آن، انواع تیغه

فرز روي دستگاه فرز، تنظیم محور ها روي دستگاه فرز، روش بستن انواع تیغه انواع ابزارگیر

فرز مدولي، روش فرز مدولي، نحوه انتخاب تیغهفرز، تیغهبستن تیغه اصولزار، فرز، زوایاي اب

روي دستگاه تقسیم، تنظیم  قطعه کارکار، نحوه بستن  فرز مدولي، وسایل بستن قطعهتنظیم تیغه

یند اروي دستگاه تقسیم، فر قطعه کارگیري، اصول فني بستن با ساعت اندازه قطعه کار

ساده و محاسبات مربوط به  هايدندهمربوط به چرخ باتاده، محاسدنده سفرزکاري چرخ

 ياختلاف و میرمستقیغ میتقس

2 6 

 مطابق نقشه يو اختلاف غیرمستقیم میتقس هايروش با ساده دندهتراشیدن چرخمهارت: 

 ماشین انتخاب نقشه، بر اساس قطعه کار جنس کنترل نقشه، بر اساس قطعه کارابعاد  کنترل

 دستگاه بستن پیشروي، مقدار و دوران تعداد تنظیم صابون، آب تهیه دستگاه، کاريغنرو فرز،

 متناسب مدولي فرزتیغه انتخاب فني، اصول رعایت با مدولي فرزتیغه بستن آن، تنظیم و تقسیم

 لازم محاسبات مربوطه، اصول رعایت با تقسیم دستگاه روي قطعه کاربستن  ،قطعه کار با

 و نقشه بر اساس ساده دندهفرزکاري چرخ ،ياختلاف میتقس هايروش ،يفاختلا متقسی جهت

 يضیتعو هايدندهو محاسبات مربوط به چرخ ياختلاف میتقس هايروش ،شدهانجام محاسبات

 در مراحل تولید قطعه کار ابعاد گیريو کنترل و اندازه

2 

 هاي خاص مطابق نقشهدندهتراشیدن چرخدانش: 

گیري، شناخت مواد، گیري، نحوه استفاده از وسایل اندازهاني، وسایل اندازهخواصول نقشه

 هاي خاصدندهخصوصیات انواع ماشین فرز، نحوه انتخاب ماشین فرز جهت تراشیدن چرخ

هاي دندهجهت تراشیدن چرخ مورداستفادهفرزهاي (، انواع تیغهچرخ حلزونو  ي)مخروط

هاي خاص، نحوه انجام شروي، تنظیمات خاص ویژه دندهخاص، انتخاب تعداد دور و مقدار پی

تنظیمات روي دستگاه براي دنده خاص، انتخاب دور، انتخاب پیشروي، نحوه تنظیم دور و 
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پیشروي روي دستگاه، انواع دستگاه تقسیم و خصوصیات آن، محاسبات لازم جهت تراشیدن 

نحوه ساعت کردن  ،دندهه چرختعداد دند برحسبدنده خاص، نحوه تنظیم دستگاه تقسیم چرخ

چرخ و  يمخروط يهادندهیند فرزکاري چرخادستگاه تقسیم و دستگاه مرغک مربوطه، فر

هاي دندهگیري و کنترل و محاسبات مربوط به چرخخواني، وسایل اندازه، اصول نقشهحلزون

 چرخ حلزونو  يمخروط

 نقشه مطابق خاص هايدندهتراشیدن چرخمهارت: 

 مواد، شناخت گیري،اندازه وسایل از استفاده نحوه گیري،اندازه وسایل انواع خواني،ول نقشهاص

 پیشروي، مقدار تنظیم دور، تعداد تنظیم فرز،تیغه بستن فرز،تیغه انتخاب فرز، ماشین انتخاب

 تقسیم، دستگاه انتخاب ،چرخ حلزونو  يمخروط هايدندهچرخ براي دستگاه ویژه تنظیمات

 تنظیم ،چرخ حلزونو  يمخروط هايدندهدستگاه تقسیم و متعلقات آن براي چرخ یمنظت

و  يمخروط هايدندهچرخ متعلقات نصب ،هاآن بستن و ساعت با مرغک و تقسیم دستگاه

قطعه  بستن مناسب، فرزتیغه انتخاب فني، اصول رعایت با فرزتیغه انواع بستن ،چرخ حلزون

بر  چرخ حلزونو  يمخروط هايدندهعمق بار فرزکاري چرخ یمنظت ،قطعه کار تنظیم ،کار

 دتولی مراحل در قطعه کار ابعاد گیرياندازه و کنترل و شدهانجام محاسبات و نقشه اساس

3 

 مطابق نقشه چیمارپ يهاهددنتراشیدن شیارهاي مارپیچ و چرخدانش: 

گیري، شناخت اده از وسایل اندازهگیري و کنترل، نحوه استفخواني، وسایل اندازهاصول نقشه

مواد، خصوصیات انواع ماشین فرز، نحوه انتخاب ماشین فرز جهت تراشیدن شیارهاي مارپیچ، 

فرز، وسایل جهت تراشیدن شیارهاي مارپیچ، نحوه انتخاب تیغه مورداستفادهفرزهاي انواع تیغه

ار پیشروي، تنظیمات ویژه فرز، انتخاب تعداد دور و مقدفرز، نحوه بستن تیغهبستن تیغه

شیارهاي مارپیچ روي دستگاه، انتخاب پیشروي، نحوه تنظیم دور و پیشروي روي دستگاه، 

، نحوه هاآنانتخاب دستگاه تقسیم، نحوه تنظیم دستگاه تقسیم و مرغک با ساعت و بستن 

م جهت متعلقات مربوطه براي شیار مارپیچ، محاسبات و تنظیمات لازو دستگاه تقسیم  میتنظ

ها روي دستگاه  ، انواع ابزارگیرهاآنفرز و نحوه انتخاب شیار مارپیچ و تعداد شیارها، انواع تیغه

فرز روي دستگاه فرز، تنظیم محور فرز، زوایاي ابزار، نحوه فرز، روش بستن انواع تیغه

حوه تنظیم ، نقطعه کار، نحوه بستن قطعه کاروسایل بستن  ،فرزتیغه ستنتیزکاري ابزار، اصول ب

یند فرزکاري شیار مارپیچ و اگیري، فربا ساعت اندازه قطعه کارعمق بار، تنظیم وسایل بستن و 

سبات امح چ،یمارپ يهادندهچرخ و چیمارپ يهااریمحاسبات مربوط به ش چ،یمارپ يهادندهچرخ

 میتقس يهاو اصول کار با دستگاه يضیتعو يهادندهمربوط به چرخ

2 6 

 مطابق نقشه چیمارپ هايدندهاشیدن شیارهاي مارپیچ و چرخترمهارت: 

 مواد، شناخت گیري،اندازه وسایل از استفاده نحوه گیري،اندازه وسایل انواع خواني،نقشه اصول

 پیشروي، مقدار تنظیم دور، تعداد تنظیم فرز،تیغه بستن فرز،تیغه انتخاب فرز، ماشین انتخاب

ار مارپیچ، انتخاب دستگاه تقسیم، تنظیم دستگاه تقسیم و یش براي دستگاه ویژه تنظیمات

، هاآنآن براي شیارهاي مارپیچ، تنظیم دستگاه تقسیم و مرغک با ساعت و بستن  متعلقات

 فرزتیغه انتخاب فني، اصول رعایت با فرزتیغه انواع بستن تراشي،نصب متعلقات مارپیچ

-دندهعمق بار فرزکاري شیار مارپیچ و چرخ یمتنظ ،قطعه کار تنظیم ،قطعه کار بستن مناسب،

 دتولی مراحل در کار قطعه ابعاد گیرينقشه و کنترل و اندازه بر اساس چیمارپ هاي



 

63 
 

4 

 مطابق نقشه يشانیو پ ياصفحه يهامکاتراشیدن باددانش: 

ناخت گیري، شگیري و کنترل، نحوه استفاده از وسایل اندازهخواني، وسایل اندازهاصول نقشه

 يامواد، خصوصیات انواع ماشین فرز، نحوه انتخاب ماشین فرز جهت تراشیدن بادامک صفحه

انتخاب  ،يشانیو پ ياجهت تراشیدن بادامک صفحه مورداستفادهفرزهاي انواع تیغه ،يشانیو پ

نحوه انجام تنظیمات  ،يشانیو پ ياپیشروي، تنظیمات خاص بادامک صفحه دارتعداد دور و مق

انتخاب دور، انتخاب پیشروي، نحوه تنظیم دور  ،يشانیو پ ياستگاه براي بادامک صفحهروي د

و پیشروي روي دستگاه، انواع دستگاه تقسیم و خصوصیات آن، محاسبات لازم جهت تراشیدن 

نحوه تنظیم دستگاه تقسیم، نحوه ساعت کردن دستگاه تقسیم و  ،يشانیو پ يابادامک صفحه

کنترل و نحوه استفاده  ي وشانیو پ يابادامک صفحه يکارنییند ماشافر دستگاه مرغک مربوطه،

 يریگاندازهاز وسایل 

2 6 

 مطابق نقشه يشانیو پ ايصفحه هايمکاتراشیدن بادمهارت: 

 لازم، ابعاد محاسبه نقشه، طبق کارقطعه جنس کنترل نقشه، بر اساس قطعه کارابعاد  کنترل

انتخاب دستگاه، بستن  ،نقشه، تنظیم عده دوران و پیشروي بر اساس قطعه کار کاريتراش

 دستگاه، روي دوران عده تنظیم دوران، عده انتخاب ابزار، بستن ابزار، انتخاب ،قطعه کار

تنظیم حرکت  ،يضیتعو هايدندهچرخ به مربوط محاسبات پیشروي، تنظیم پیشروي، انتخاب

با استفاده از  يشانیو پاي بادامک صفحه کارينینسبي دوراني بین محور کار و ابزار ماش

 دتولی مراحل در قطعه کار ابعاد گیريکنترل و اندازه و ابزار هاينیماش ریسا ایفرز  هايدستگاه

5 

 )کاسه( مطابق نقشه يکره داخل تراشیدن کره ودانش: 

گیري، شناخت کنترل، نحوه استفاده از وسایل اندازه گیري وخواني، وسایل اندازهاصول نقشه

و  يخصوصیات انواع ماشین فرز، نحوه انتخاب ماشین فرز جهت تراشیدن کره خارج ،مواد

انتخاب تعداد  ،يو داخل يجهت تراشیدن کره خارج مورداستفادهفرزهاي انواع تیغه ،يداخل

نحوه انجام تنظیمات روي  ،يو داخل يدور و مقدار پیشروي، تنظیمات خاص کره خارج

انتخاب دور، انتخاب پیشروي، نحوه تنظیم دور و پیشروي  ،يو داخل يکره خارجدستگاه براي 

، محاسبات لازم جهت هاآنگردان و خصوصیات  زیروي دستگاه، انواع دستگاه تقسیم م

نحوه تنظیم دستگاه تقسیم، نحوه ساعت کردن دستگاه تقسیم  ،يو داخل يتراشیدن کره خارج

کنترل و نحوه استفاده از  ي وخارج و يکره داخل يکارنیشیند مااو دستگاه مرغک مربوطه، فر

 گیريوسایل اندازه

2 6 

 )کاسه( مطابق نقشه يکره داخل تراشیدن کره ومهارت: 

 لازم، ابعاد محاسبه نقشه، طبق کار قطعه جنس کنترل نقشه، بر اساس کار ابعاد قطعه کنترل

 بستن دستگاه، انتخاب پیشروي، و راندو عده تنظیم نقشه، بر اساس قطعه کار کاريتراش

ابزار، انتخاب عده دوران، تنظیم عده  میسنتر، بستن ابزار، تنظ کسای ابزار انتخاب ،قطعه کار

 ریسا ایفرز  يهابا استفاده از دستگاه يو خارج يکره داخل کارينیماش گاه،دوران روي دست

 دتولی مراحل در رقطعه کا ابعاد گیريابزار و کنترل و اندازه هاينیماش

6 

 مطابق نقشه نگیویو ش نگیپیدنده به روش هاب، روش شتولید چرخدانش: 

گیري، شناخت گیري و کنترل، نحوه استفاده از وسایل اندازهخواني، وسایل اندازهاصول نقشه

، نحوه هاآنو محاسبات  يضیتعو يهادندهکاري، نحوه استفاده از چرخیند تراشافر مواد،

4 12 
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، نحوه انتخاب قطعه کارخاب و نحوه تنظیم عده دوران و پیشروي، انواع وسایل بستن انت

 نگ،یویو ش نگیپی، انواع ابزار هاب، شقطعه کاراز وسایل بستن  استفادهوسایل بستن، نحوه 

انواع  نگ،یویو ش نگیپینحوه بستن ابزار هاب، ش نگ،یویو ش نگیپینحوه انتخاب ابزار هاب، ش

تراشي با هاب، نحوه انتخاب ماشین، نحوه انتخاب عده دوران، نحوه  دندههاي چرخماشین

نحوه انتخاب پیشروي، نحوه تنظیم پیشروي مناسب روي  ه،تنظیم عده دوران روي دستگا

دستگاه، حرکت نسبي دوراني بین محور کار و ابزار، نحوه تنظیم حرکت نسبي دوراني بین 

 نگیویو ش يکارنگیپیش، کاريیند هابمحور کار و ابزار روي دستگاه و فرا

 مطابق نقشه نگیویو ش نگیپشی هاب، روش به دندهتولید چرخمهارت: 

ابعاد لازم،  محاسبه نقشه، طبق کار قطعه جنس کنترل نقشه، بر اساس کار ابعاد قطعه کنترل

 بستن تگاه،دس انتخاب پیشروي، و دوران عده تنظیم نقشه، بر اساس قطعه کار کاريتراش

 دستگاه، روي دوران عده تنظیم دوران، عده انتخاب ابزار، بستن ابزار، انتخاب ،قطعه کار

تنظیم حرکت  ،يضیتعو هايدندهمحاسبات مربوط به چرخ پیشروي، تنظیم پیشروي، انتخاب

و  نگیویو ش يکار نگیپشی کاري،نسبي دوراني بین محور کار و ابزار، انجام عملیات هاب

 دتولی مراحل در قطعه کار ابعاد گیريو اندازه کنترل

 - - هاي تولیدي که در این زمینه فعالیت دارند.بازدید از مراکز و کارخانه 7

 48 16 جمع
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